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(§4) BOUCHON COMPOSITE ENCLIQUETABLE SUR UNE BAGUES FILETES OU CRANTEE. 

fe?) Ce bouchon est compose cTun obturateur (2) en ma- 
fere synthetique avec une jupe (6) qui, munie d'un filetage 
ou de crans interne, est elastiquement deformable radiaJe- 
ment pour pouvoir s'endiqueter sur le filetage ou les crans 
de la bague lors de son enfoncement sur celle-ci, et d'une 
gaine en matiere synthetique rigide thermoretractee sur 
Pobturateur et le col du recipient pour assurer I'inviolabilite 
du bouchage. 

Seion Invention, la partie (3a) de la gaine thermoretrac- 
tee entourant la jupe (6) elastiquement deformable de I'ob- 
turateur (2) est espacee radialement de cette jupe (6) d'une 
valeur au moins egale a celle necessaire a Texpansion ra- 
diate de cette jupe (6) lors de I'encliquetage du bouchon (1) 
sur la bague (10), filet6e ou crantee du recipient, cette par- 
tie (3a) formant, apres thermoretraction finale de la gaine 
sur le col du recipient, une frette s'opposant a la deforma- 
tion elastique de la jupe (6), et cela avant et apres la pre- 
miere ouverture du recipient. 
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L'invention est relative au bouchage de recipients munis d'une bague filetee ou 
crantee au moyen de bouchons composites composes d'un obturateur en matiere 
synthetique, et d'une gaine en matiere synthetique thermoretractable. 

Elle vise plus specialement le bouchage au moyen de d'obturateurs, filetes ou 
5 crantes, realises dans une matiere synthetique elastique et destines a etre mis en place sur la 
bague par enfoncement longitudinal et non par vissage. 

Elle concerne egalement la technique de pose consistant a distribuer le bouchon 
unitairement a la volee ou par des moyens de prehension, sur le col du recipient, puis a le 
soumettre a un apport de chaleur, par air chaud ou rayonnement de resistances electriques, 
10 assurant la thermoretraction finale de la gaine sur le bouchon et sur la contre bague du col 
du recipient. 

Cette technique, bien connue pour le bouchage de recipients au moyen de 
bouchons comprenant un opercule s'engageant dans la bague, n'est pas applicable aux 
bouchons encliquetables et revissables car, lors de l'encliquetage du bouchon sur le filetage 

15 du recipient, I'expansion radiale de la jupe du bouchon, necessaire au passage des spires ou 
plots de son filetage sur les spires ou crans du filetage de la bague, est limitee par la gaine 
thermoretractee sur le bouchon qui est realisee dans une matiere synthetique non elastique 
et s'oppose done a cette expansion. 

II en resulte qu'il faut d'abord poser le bouchon sur le recipient, puis poser le 

20 troncon de gaine et assurer la thermoretraction, ce qui necessite un equipement plus 
onereux. 

La presente invention a pour objet de remedier a ces inconvenients en 
fournissant un bouchon composite pouvant etre pose par encliquetage sur le col d'un 
recipient dot£ d'un filetage ou de crans. 

25 A cet effet, la partie de la gaine thermoretractee entourant la jupe elastiquement 

deformable de I'obturateur est espacee radialement de cette jupe d'une valeur au moins egale 
a celle necessaire a I'expansion radiale de cette jupe, lors de l'encliquetage du bouchon sur 
la bague filetee ou crantee du recipient, cette partie formant, apres thermoretaction finale de 
la gaine sur le col du recipient, une frette s'opposant a la deformation elastique de la jupe, et 

30 cela avant et apres la premiere ouverture du recipient. 

Grace a cet agencement, lorsque le bouchon est pose sur le col d'un recipient, 
puis est soumis a un effort vertical pour assurer son encliquetage sur le filetage du col, la 
jupe de Tobturateur peut s'ecarter elastiquement dans l'espace d'expansion menage entre elle 
et la gaine 1'entourant. Apres thermoretraction finale, la gaine epouse la jupe de robturateur 

35 en en assurant le frettage. Ce resultat supplemental permet, a^res la premiere ouverture du 
recipient, entrainant la rupture d'une ligne circulaire de perforations menagees dans la gaine 
circulaire, de reutiliser le bouchon en le vissant normalement En effet, dans ces conditions 
le frettage par la gaine bloque I'expansion radiale de la jupe et empeche que, au cours du 
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vissage, son filetage s'echappe du filetage du col sous 1'effort resultant de l'engagement de la 
partie axiale bouchante du bouchon dans l'alesage du col, engagement s'effectuant avec 
serrage pour assurer l'6tancheite de la fermeture. 

L'invention concerne egalement le procede de fabrication de ce bouchon. 
5 Ce procede consiste : 

- a poser l'obturateur encliquetable sur un mandrin tronconique, dote d'un 
embout ayant un diametre exterieur superieure au diametre interieur du filetage de cet 
obturateur, de maniere k donner a la jupe de l'obturateur une forme et un diametre exterieur 
identiques a ceux qu'elle prend lors de l'encliquetage du bouchon sur la bague filetee du 

10 recipient, 

- a engager, sur le mandrin et l'obturateur, un tron^on de gaine en materiau 
thermoretractable, ce tron9on depassant du sommet de robturateur, 

- a faire passer l'ensemble a un poste assurant la thermoretraction de la gaine sur 
le mandrin et sur robturateur, 

15 - et a 6jecter le bouchon ainsi obtenu. 

Apres fabrication, les bouchons sont reunis en piles qui sont aisement stockables 
et distribuables par des moyens bien connus. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la description qui suit en 
reference au dessin schematique annexe representant une forme d'execution de la coifife 
20 apres une forme de mise en oeuvre de son procede de fabrication. 

Figure I est une vue en coupe d'un bouchon composite selon 1'invention, 

Figures 2 et 3 sont des vues partielles avec coupe partielle montrant, 
respectivement, l'engagement de ce bouchon sur le col d'un recipient et le bouchon lorsqu'il 
est mis en place, 

25 Figure 4 est une vue de cote, avec coupe partielle du bouchon, apres premiere 

ouverture du recipient, 

Figure 5 est une vue en coupe d'une forme d'execution du mandrin permettant la 
realisation du bouchon au moment de la pose de l'obturateur, 

Figure 6 est une vue partielle de cote avec coupe partielle montrant le mandrin 
30 apres la phase d'engagement de la gaine thermoretractable. 

Le bouchon composite 1 est done compose, comme montre a la figure 1, et de 
fa?on connue, d'un obturateur vissable 2 rendu solidaire, par thermoretraction, d'un tron9on 
de gaine thermoretractable 1 1 formant une jupe tronconique 3. Le bouchon represents est 
un bouchon vissable comportant un filetage interieur 4 coaxial a une jupe interne de 
35 centrage 5, et a une jupe externe 6. Ce bouchon est realist dans une matiere synthetique 
deformable elastiquement et, par exemple, en polyethylene. 
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Selon I'invention, le bouchon comporte, entre la jupe externe 6 de l'obturateur 2 
et la partie 3a du tron9on de gaine, un espace 7 tolerant 1'expansion radiate de la jupe 6 
precitee. 

Grace a cet agencement, et comme montre a la figure 2, lorsque le filetage 4 de 
5 l'obturateur vissable 2 passe sur les spires 8 du col 9 d'un recipient, la jupe 6 peut s'Scarter 
radialement pour permettre l'encliquetage du filetage qu'elle porte sur les spires 8 du 
filetage du col du recipient. 

A la fin de cette operation d'engagement et comme represente a la figure 3, la 
jupe 6 reprend sa position normale autour de la bague 10 du recipient. Quant a l'espace 7, il 
10 disparait lors de la thennor^traction finale permettant a la gaine thermoretractable d'epouser 
les formes externes de l'obturateur 2 et du col 9 du recipient. 

On notera, qu'apres la retraction finale, la partie 3a de la gaine entourant 
l'obturateur forme une frette qui s'oppose a 1'expansion radiale de sa jupe 6. Cela est 
particulierement interessant car, apres la premiere ouverture obtenue par d&hirage d'une 
15 bande perforce 12, realisee sur le tron?on de gaine, le bouchon composite ainsi obtenu, a 
savoir obturateur 2 et tron9on 3a, se comporte comme un bouchon metallique et peut etre 
utilise pour reboucher le recipient par simple vissage, en assurant 1'etancheite de la 
fermeture. 

Ce bouchon pennet, par des moyens simples, tres connus et fiables, d'assurer le 
20 bouchage et le surbouchage d'un recipient au moyen d'un bouchon vissable beaucoup moins 
onereux qu'un bouchon metallique, et notamment en aluminium. 

Comme montr6 aux figures 5 et 6, le bouchon composite est realise au moyen 
d'une installation comportant des mandrins tronconiques 15 assurant la formation de la jupe 
3. Chaque mandrin 15 est dote d'un embout superieur 16 qui presente un diametre exterieur 
25 tel que, lors de la mise en place sur lui d'un obturateur 2, il provoque 1'expansion radiale 
vers l'exterieur de la jupe 6 de cet obturateur pour donner a cette jupe une forme similaire k 
celle qu'elle a, lors de son encliquetage sur le filetage de la bague du recipient. 

Dans la forme d'execution representee, l'embout 16 est tronconique, mais il peut 
aussi etre cylindrique, pourvu que son diametre provoque une expansion radiale suffisante 
30 de la jupe 6. 

Cet embout est dote d'un alesage axial 17 debouchant de sa face extreme et apte 
a recevoir la jupe interne centrale 5 de l'obturateur. II comporte aussi un alesage axial pour 
un poussoir 18 d'ejection du bouchon. 

Lorsqu'un obturateur 2 est mis en place sur l'embout 16 d'un mandrin 15, il est 
35 ensuite procedS a la mise en place d'un tron9on 1 1 de gaine tubulaire thermoretractable. 
Lors de cette mise en place, la gaine est positionnee de maniere que son extremite 
superieure 1 la soit au-dessus du sommet de l'obturateur 2, comme montre par la distance d 
a la figure 6. 
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Dc fa^on connue, le positionnement de la gaine 1 1 sur le mandrin 15 s'effectue 
par serrage sur le manchon, en dormant a cette gaine une section transversal e carree, a bords 
curvilignes concaves, dont le diametre interne est peu inferieur au diametre maximal du 
mandrin 15. 

5 Apres passage dans un tunnel de chauffage, a air chaud ou a rayonnement, la 

gaine 1 1 prend la forme representee a la figure 1, tout en faisant corps avec l'obturateur 2. 
En effet, on notera que l'obturateur 2 est immobilise en translation longitudinale dans la 
coiffe ainsi obtenue, vers le haut, par rabattement sur lui en 3b de rextremite superieure 1 la 
de la gaine 11, et de Tautre cote, par la partie superieure d'une gorge 3c formee dans la 
10 gaine en menageant un espace, S a la figure 5, entre I'extr&nite inferieure de la jupe 6 et une 
face epaulee 15a du mandrin 15. 

Apres thermor&raction, le bouchon composite ainsi obtenu est ejecte du 
mandrin par la tige axiale 18, puis est stocke en piles, avant d'etre achemine vers une 
machine de distribution. 
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REVENDICATIONS 

1. Bouchon composite encliquetable sur une bague filetee ou crantee, compost 
d*un obturateur (2) en matiere synthetique avec une jupe (6) qui, munie d'un filetage ou de 
crans interne, est elastiquement defonnable radialement pour pouvoir s'encliqueter sur le 

5 filetage ou les crans de la bague lors de son enfoncement sur celle-ci, et d'une gaine (1 1) en 
matiere synthetique rigide thermoretractee sur robturateur et le col du recipient pour assurer 
1'inviolabilite du bouchage, caracterise en ce que la partie (3a) de la gaine thermoretractee 
entourant la jupe (6) elastiquement defonnable de robturateur (2) est espacee radialement 
de cette jupe (6) d'une valeur au moins egale a celle necessaire a l'expansion radiale de cette 
10 jupe (6) lors de l'encliquetage du bouchon (1) sur la bague (10), filetee ou crantee du 
recipient, cette partie (3a) formant, apres thermoretaction finale de la gaine sur le col du 
recipient, une frette s'opposant a la deformation elastique de la jupe (6), et cela avant et 
apres la premiere ouverture du recipient. 

2. Bouchon composite selon la revendication 1, caracterise en ce que 
15 1'obturateur (2) est cale en translation longitudinale, vers le haut, par rabattement sur lui de 

l'extremite superieure (1 la) de la gaine (11), et vers le bas par la partie superieure d'une 
gorge (3c) formee dans la gaine (11). 

3. Precede de fabrication du bouchon composite selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il consiste : 

20 - a poser 1'obturateur (2), encliquetable et vissable, sur un mandrin tronconique 

(15), dote d'un embout (16) ayant un diametre exterieur superieur au diametre interieur du 
filetage (4) de robturateur (2), de maniere a dormer a la jupe (6) du bouchon une forme et 
un diametre exterieur identiques a ceux qu'elle prend lors de l'encliquetage de robturateur 
(2) sur la bague filetee (10) du recipient, 

25 - a engager, sur le mandrin (15) et sur robturateur (2), un tron9on (1 1) de gaine 

en materiau thermoretractable, ce tron9on depassant du sommet de robturateur, 

- a faire passer l'ensemble a un poste assurant la thermor^traction de la gaine 
(1 1) sur le mandrin et sur robturateur, 

- et a ejecter le bouchon ainsi obtenu. 

30 4. Installation pour la mise en oeuvre du precede selon la revendication 3, 

mettant en oeuvre des mandrins tronconiques (15) aptes a recevoir robturateur (2) et portes 
par un moyen de convoyage les amenant d'un poste de mise en place de robturateur a un 
poste de mise en place d'un tron9on de gaine (1 1), a un poste de thermoretraction, puis a un 
poste d'ejection, caracterisee en ce que chaque mandrin (15) comporte un embout (16), de 

35 reception de robturateur (2) ayant un diametre exterieur superieur au diametre interieur du 
filetage (4) de robturateur (2), de maniere a provoquer l'expansion radiale de la jupe (6) de 
cet obturateur (2) d'une valeur au moins egale a l'expansion qu'elle subit lors de son 
engagement sur le filetage (4) de la bague (10) d'un recipient, cet embout se raccordant au 
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mandrin (IS) par une face epaulee espacee (15a) longitudinalement de I'extremite inferieure 
de la jupe (6) de l'obturateur (2). 
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toothed surface (8) of the bottle, and a thermo-shrink sleeve (1) of 
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synthetic material which grips the cap and bottle neck. The upper 
section (3a) 

of the sleeve surrounds the cap's skirt with a radial clearance which 
is 

sufficient to allow for the expansion of the cap as it is snapped 
into place 

over the threads or teeth. After thermo-shrinking the sleeve section 
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(3a) 

prevents any elastic deformation of the cap's skirt before the bottle 
is 

opened. 

The thermo -shrink sleeve also prevents any lengthwise movement of the 
cap by 

having its upper edge (3b) folded over the top of the cap and by a 
recess (3c) 

which shrinks onto the bottle neck ring (10) beneath the cap . The 
sleeve is 

partially shrunk onto the cap with the aid of a truncated conical 
mandrel 

before the cap is fitted to the bottle. 
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1 BOUCHON COMPOSITE ENCLIQUETABLE SUR UNE BAGUES FILETES OU GRANTEE. 

57) Ce bouchon est compose d'un obturateur (2) en ma- 
tiefe synthetique avec une jupe (6) qui, munie d'un filetage 
ou de crans interne, est elastiquement deformable radiale- 
ment pour pouvoir s'encliqueter sur ie filetage ou les crans 
de la bague lors de son enfoncement sur celle-ci, et d'une 
gaine en matiere synthetique rigide thermoretractee sur 
Tobturateur et le col du recipient pour assurer finviolabilite 
du bouchage. 

Selon rinvention, la partie (3a) de la gaine thermoretrac- 
tee entourant la jupe (6) elastiquement deformable de I' ob- 
turateur (2) est espacee radialement de cette jupe (6) d'une 
valeur au moins egale a celle necessaire a I'expansion ra- 
diate de cette jupe (6) lors de I'encliquetage du bouchon (1) 
sur la bague (10), filetee ou crantee du recipient, cette par- 
tie (3a) formant, apres thermoretraction finale de la gaine 
sur le col du recipient, une frette s'opposant a la deforma- 
tion elastique de la jupe (6), et cela avant et apres la pre- 
miere ouverture du recipient. 
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L'invention est relative au bouchage de recipients munis d'une bague filet£e ou 
crantee au moyen de bouchons composites composes d'un obturateur en matiere 
synthetique, et d'une gaine en matiere synthetique thermoretractable. 

Elle vise plus sp6cialement le bouchage au moyen de d'obturateurs, filetes ou 
5 crantes, realises dans une mati&re synthetique elastique et destines a etre mis en place sur la 
bague par enfoncement longitudinal et non par vissage. 

Elle concerne 6galement la technique de pose consistant a distribuer le bouchon 
unitairement a la volde ou par des moyens de prehension, sur le col du recipient, puis a le 
soumettre a un apport de chaleur, par air chaud ou rayonnement de resistances electriques, 
10 assurant la thermoretraction finale de la gaine sur le bouchon et sur la contre bague du col 
du recipient 

Cette technique, bien connue pour le bouchage de recipients au moyen de 
bouchons comprenant un opercule s'engageant dans la bague, n'est pas applicable aux 
bouchons encliquetables et revissables car, lors de l'encliquetage du bouchon sur le filetage 

15 du recipient, l'expansion radiale de la jupe du bouchon, necessaire au passage des spires ou 
plots de son filetage sur les spires ou crans du filetage de la bague, est limit£e par la gaine 
thermoretractde sur le bouchon qui est realisee dans une matiere synthetique non elastique 
et s'oppose done a cette expansion. 

II en resulte qu'il faut d'abord poser le bouchon sur le recipient, puis poser le 

20 troi^on de gaine et assurer la thermoretraction, ce qui nteessite un 6quipement plus 
onereux. 

La presente invention a pour objet de remddier a ces inconvenients en 
fournissant un bouchon composite pouvant etre pose par encliquetage sur le col d'un 
recipient dot6 d'un filetage ou de crans. 

25 A cet effet, la partie de la gaine thermoretractee entourant la jupe elastiquement 

deformable de I'obturateur est espacee radialement de cette jupe d'une valeur au moins egale 
a celle necessaire a l'expansion radiale de cette jupe, lors de l'encliquetage du bouchon sur 
la bague filetee ou crantee du recipient, cette partie formant, apres thermoretaction finale de 
la gaine sur le col du recipient, une frette s'opposant a la deformation elastique de la jupe, et 

30 cela avant et apres la premiere ouverture du recipient. 

Grace a cet agencement, lorsque le bouchon est pose sur le col d'un recipient, 
puis est soumis a un effort vertical pour assurer son encliquetage sur le filetage du col, la 
jupe de l'obturateur peut s'ecarter elastiquement dans Tespace d'expansion menage entre elle 
et la gaine Tentourant Apres thermoretraction finale, la gaine epouse la jupe de Tobturateur 

35 en en assurant le frettage. Ce resultat supplementaire permet, apres la premiere ouverture du 
recipient, entrainant la rupture d'une ligne circulaire de perforations menagees dans la gaine 
circulaire, de reutiliser le bouchon en le vissant normalement En effet, dans ces conditions 
le frettage par la gaine bloque l'expansion radiale de la jupe et empeche que, au cours du 
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vissage, son filetage s'echappe du filetage du col sous l'effort resultant de l'engagement de la 
partie axiale bouchante du bouchon dans 1'alesage du col, engagement s'effectuant avec 
serrage pour assurer l'£tancheite de la fermeture. 

L'invention concerne egalement le precede de fabrication de ce bouchon. 
5 Ce precede consiste : 

- a poser l'obturateur encliquetable sur un mandrin tronconique, dote d'un 
embout ayant un diametre exterieur superieure au diametre interieur du filetage de cet 
obturateur, de maniere a donner a la jupe de l'obturateur une forme et un diametre exterieur 
identiques a ceux qu'elle prend lors de l'encliquetage du bouchon sur la bague filetee du 

10 recipient, 

- a engager, sur le mandrin et robturateur, un tron^on de gaine en materiau 
thermoretractable, ce tron9on depassant du sommet de l'obturateur, 

- a faire passer l'ensemble a un poste assurant la thermoretraction de la gaine sur 
le mandrin et sur l'obturateur, 

15 - et a £jecter le bouchon ainsi obtenu. 

Apres fabrication, les bouchons sont reunis en piles qui sont aisement stockables 
et distribuables par des moyens bien connus. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la description qui suit en 
reference au dessin schematique annexe representant une forme d'execution de la coiffe 
20 apres une forme de mise en oeuvre de son precede de fabrication. 

Figure 1 est une vue en coupe d'un bouchon composite selon l'invcntian, 

Figures 2 et 3 sont des vues partielles avec coupe partielle montrant, 
respectivement, Tengagement de ce bouchon sur le col d'un recipient et le bouchon lorsqu'il 
est mis en place, 

25 Figure 4 est une vue de cote, avec coupe partielle du bouchon, apres premiere 

ouverture du recipient, 

Figure 5 est une vue en coupe d'une forme d'execution du mandrin permettant la 
realisation du bouchon au moment de la pose de l'obturateur, 

Figure 6 est une vue partielle de cote avec coupe partielle montrant le mandrin 
30 apres la phase d'engagement de la gaine thermoretractable. 

Le bouchon composite 1 est done compose, comme montre a la figure 1, et de 
fa^on connue, d'un obturateur vissable 2 rendu solidaire, par thermoretraction, d'un tron9on 
de gaine thermoretractable 1 1 formant une jupe tronconique 3. Le bouchon represente est 
un bouchon vissable comportant un filetage interieur 4 coaxial a une jupe interne de 
35 centrage 5, et a une jupe externe 6. Ce bouchon est realist dans une matiere synthetique 
deformable elastiquement et, par exemple, en polyethylene. 
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Selon ['invention, le bouchon comporte, entre la jupe exteme 6 de robturateur 2 
et la partie 3a du tron£on de gaine, un espace 7 tolerant ['expansion radiale de la jupe 6 
precitee. 

Grace a cet agencement, et comme montre a la figure 2, lorsque le filetage 4 de 
5 Tobturateur vissable 2 passe sur les spires 8 du col 9 d'un recipient, la jupe 6 peut s'&arter 
radialement pour permettre l'encliquetage du filetage qu'elle porte sur les spires 8 du 
filetage du col du recipient 

A la fin de cette operation d'engagement et comme represente a la figure 3, la 
jupe 6 reprend sa position normale autour de la bague 10 du recipient. Quant a l'espace 7, il 
10 disparait lors de la thermoretraction finale permettant a la gaine thermoretractable d'epouser 
les formes extemes de robturateur 2 et du col 9 du recipient. 

On notera, qu'apres la retraction finale, la partie 3a de la gaine entourant 
Tobturateur forme une frette qui s'oppose a l'expansion radiale de sa jupe 6. Cela est 
particulierement interessant car, apres la premiere ouverture obtenue par ddchirage d'une 
15 bande perforce 12, realisee sur le tron^on de gaine, le bouchon composite ainsi obtenu, a 
savoir obturateur 2 et tron9on 3a, se comporte comme un bouchon metallique et peut etre 
utilise pour reboucher le recipient par simple vissage, en assurant 1'etancheite de la 
fermeture. 

Ce bouchon permet, par des moyens simples, tres connus et fiables, d'assurer le 
20 bouchage et le surbouchage d'un recipient au moyen d'un bouchon vissable beaucoup moins 
onereux qu'un bouchon metallique, et notamment en aluminium. 

Comme montrt aux figures 5 et 6, le bouchon composite est realise au moyen 
d'une installation comportant des mandrins tronconiques 15 assurant la formation de la jupe 
3. Chaque mandrin 15 est dote d'un embout superieur 16 qui presente un diametre exterieur 
25 tel que, lors de la mise en place sur lui d'un obturateur 2, il provoque l'expansion radiale 
vers l'exterieur de la jupe 6 de cet obturateur pour donner a cette jupe une forme similaire a 
celle qu'elle a, lors de son encliquetage sur le filetage de la bague du recipient. 

Dans la forme d'execution representee, l'embout 16 est tronconique, mais il peut 
aussi etre cylindrique, pourvu que son diametre provoque une expansion radiale suffisante 
30 de la jupe 6. 

Cet embout est dote d'un alesage axial 17 debouchant de sa face extreme et apte 
a recevoir la jupe interne centrale 5 de I'obturateur. II comporte aussi un alesage axial pour 
un poussoir 18 d'ejection du bouchon. 

Lorsqu'un obturateur 2 est mis en place sur Tembout 16 d'un mandrin 15, il est 
35 ensuite precede k la mise en place d'un tron9on 1 1 de gaine tubulaire thermoretractable. 
Lors de cette mise en place, la gaine est positionnee de maniere que son extr&nite 
superieure 1 la soit au-dessus du sommet de I'obturateur 2, comme montre par la distance d 
a la figure 6. 
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De fafon connue, le positionnement de la gaine 1 1 sur le mandrin 15 s'effectue 
par serrage sur le manchon, en donnant a cette gaine une section transversale carree, a bords 
curvilignes concaves, dont le diametre interne est peu inferieur au diametre maximal du 
mandrin 15. 

5 Apres passage dans un tunnel de chauffage, a air chaud ou a rayonnement, la 

gaine 1 1 prend la forme representee a la figure 1, tout en faisant corps avec l'obturateur 2. 
En effet, on notera que l'obturateur 2 est immobilise en translation longitudinale dans la 
coiffe ainsi obtenue, vers le haut, par rabattement sur lui en 3b de rextremite superieure I la 
de la gaine 11, et de 1'autre cote, par la partie superieure d'une gorge 3c formee dans la 
1 0 gaine en menageant un espace, S a la figure 5, entre rextrfmite inferieure de la jupe 6 et une 
face epaulee 15a du mandrin 15. 

Apres thermorftraction, le bouchon composite ainsi obtenu est ejecte du 
mandrin par la tige axiale 18, puis est stocke en piles, avant d'etre achemine vers une 
machine de distribution. 



2739611 



5 

REVENDICATIONS 

1. Bouchon composite encliquetable sur une bague filetee ou crantee, compost 
d'un obturateur (2) en matiere synthetique avec une jupe (6) qui, munie d'un filetage ou de 
crans interne, est elastiquement defonnable radialement pour pouvoir s'encliqueter sur le 

5 filetage ou les crans de la bague lors de son enfoncement sur celle-ci, et d'une gaine (1 1) en 
matiere synthetique rigide thermoretractee sur l'obturateur et le col du recipient pour assurer 
l'inviolabilite du bouchage, caracterise en ce que la partie (3a) de la gaine thermoretractee 
entourant la jupe (6) Elastiquement deformable de l'obturateur (2) est espacee radialement 
de cette jupe (6) d'une valeur au moins egale a celle necessaire a l'expansion radiale de cette 
10 jupe (6) lors de 1'encliquetage du bouchon (1) sur la bague (10), filetee ou crantee du 
recipient, cette partie (3a) formant, apres thermoretaction finale de la gaine sur le col du 
recipient, une frette s'opposant a la deformation elastique de la jupe (6), et cela avant et 
apres la premiere ouverture du recipient. 

2. Bouchon composite selon la revendication 1, caracteroe en ce que 
15 l'obturateur (2) est cale en translation longitudinale, vers le haut, par rabattement sur lui de 

l'extremite superieure (11a) de la gaine (11), et vers le bas par la partie superieure d'une 
gorge (3c) formee dans la gaine (11). 

3. Procede de fabrication du bouchon composite selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il consiste : 

20 - a poser l'obturateur (2), encliquetable et vissable, sur un mandrin tronconique 

(15), dote d'un embout (16) ayant un diametre exterieur superieur au diametre interieur du 
filetage (4) de l'obturateur (2), de maniere a donner a la jupe (6) du bouchon une forme et 
un diametre exterieur identiques a ceux quelle prend lors de 1'encliquetage de l'obturateur 
(2) sur la bague filette (10) du recipient, 

25 - a engager, sur le mandrin (15) et sur l'obturateur (2), un tron$on (1 1) de gaine 

en materiau thermoretractable, ce tron9on depassant du sommet de l'obturateur, 

- a faire passer l'ensemble a un poste assurant la thermor&raction de la gaine 
(1 1) sur le mandrin et sur l'obturateur, 

- et a ejecter le bouchon ainsi obtenu. 

30 4. Installation pour la mise en oeuvre du procede selon la revendication 3, 

mettant en oeuvre des mandrins tronconiques (15) aptes a recevoir l'obturateur (2) et portes 
par un moyen de convoyage les amenant d'un poste de mise en place de l'obturateur a un 
poste de mise en place d'un tron^on de gaine (1 1), a un poste de thermoretraction, puis & un 
poste d'ejection, caracterisee en ce que chaque mandrin (15) comporte un embout (16), de 

35 reception de l'obturateur (2) ayant un diametre exterieur sup6rieur au diametre interieur du 
filetage (4) de l'obturateur (2), de maniere a provoquer l'expansion radiale de la jupe (6) de 
cet obturateur (2) d'une valeur au moins egale a l'expansion qu'elle subit lors de son 
engagement sur le filetage (4) de la bague (10) d'un recipient, cet embout se raccordant au 
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inandrin (15) par une face epaulee espacee (ISa) longitudinalement de 1'extremite inferieure 
de la jupe (6) de l'obturateur (2). 
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